Frastest bestanden

Weiterentwickelte Mikro-Frdas- und Bohrmaschine auf Herz und Nieren getestet

Seit nahezu 20 Jahren produziert das weit iiber Deutschlands Grenzen hinaus bekannte Mikro- und Feinwerk-
technikunternehmen Kern seine bewdhrten CNC Hochstpradzisions Mikro-Frds- und Bohrzentren. Bisher wurden
weit iiber 500 Maschinen weltweit geliefert. Just zum 40-jihrigen Bestehen der Firma wurden die urspriinglich als
Tischmodelle konzipierten Maschinen einer weiteren griindlichen Revision unterzogen. Dabei kam den

Murnauern die langjahrige Erfahrung mit den hervorragenden Eigenschaften des Standermaterials sehr zu Hilfe.

Der Werkstoff Mineralguss wird nicht nur fiir
die Typenreihe Kern HSPC, sondern inzwischen
auch fiir die Typenreihe Kern MMP (= Mikro
Maschine Polymer-Gussstander) verwandt. Der
Kern Mineralguss verfiigt iiber Schwingungs-
ddmpfungseigenschaften, die 800 bis 1000
Prozent besser sind als bei Graugruss. Von die-
sen Vorteilen profitiert nun auch die neue
Serie MMP. Hierbei wird der bewédhrte Maschi-
nenstander aus GG20 innen mit Mineralguss
ausgefiillt. AuRerdem wird die Maschine selbst
mit der Sicherheitshaube auf ein Mineralguss-
untergestell gestellt.

Neben den ausgezeichneten Eigenschaften
in der Schwingungsddmpfung und im Tempera-
turreaktionsverhalten hat Mineralguss den Vor-
teil, ein tolles Design zuzulassen. Aufgrund der
hervorragenden Resonanz der HSPC Typenreihe
wurde wiederum eine halbrunde Bauweise ge-
wahlt. Dadurch ergeben sich besondere Merkmale:
— Positioniergenauigkeit +1pm
— Wiederholgenauigkeit +1pm
— Patentierter Hybrid-Maschinenstdnder, der
mit Mineralguss gefiillt wurde
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— Mineralgussunterbau zur besseren Schwingungs-
ddmpfung (Gewicht insgesamt etwa 1,7 t)

— Qualitativ hochwertige Sicherheitshaube, halbrund,
mit sehr ruhig laufender Schiebetiire

— GroRe Makrolonscheiben (mittels Schusstest gepriift)
erlauben maximale Sichtverhidltnisse

— Optimale ergonomische Verhdltnisse mit

a) guter Werkstiickzuganglichkeit (halbrundes Design)
b) guter Bedienbarkeit (Bedienpult kann an den Arbeits-
raum herangezogen werden)

Auch das Zubehorpaket kann sich sehen lassen:

— GroRe Vielfalt an Spindeln fiir alle Maschinentypen bis:
20 000 rpm-40 000 rpm-50 000 rpm-90 000 rpm- 160 000 rpm
— Mehrere Spindeln konnen eingewechselt werden

— Standardspindeln sind generell mit Lingendehnungs-
kompensation ausgestattet

— Automatischer Werkzeugwechsler, wahlweise 12-

oder 24-fach

—> Automatische Laserwerkzeugvermessung (ab Werk-
zeugdurchmesser 50 pm): Die Genauigkeit betrdgt bei
Lange, Durchmesser und Rundlaufgenauigkeit jeweils =1 pm

— Automatische Werkstiickvermessung (nur mit vektor-
geregelter Spindel) mit einer Genauigkeit von +1 pm
— Hochgenauer Teilapparat: 4./5. Achse

Wie bei Kern {iiblich, wurde diese Weiterentwick-
lung erst einmal ein Jahr lang in der Mikrofrdserei der
eigenen Lohnfertigung auf Herz und Nieren getestet.
Neben zehn EDM Maschinen, neun groRen Frasmaschi-
nen, sechs Flach- und Profilschleifmaschinen, zwei
Rundschleifmaschinen etc. hat Kern permanent neun
CNC Hochstprazisions Mikro-Frds- und Bohrmaschinen
im Einsatz, um entsprechende Lohnauftrdge auszu-
fiihren. Das Murnauer Unternehmen ist damit einer der
ganz wenigen Werkzeugmaschinenhersteller mit hoher
Produktionstiefe und umfangreichen Anwenderkennt-
nissen in der Mikrozerspanung. Mit der neuen Baureihe
MMP ist Kern wieder einmal ,ein groRRer Wurf” fiir ein
kleines und kompaktes CNC Hochstprdzisions Mikro-
Frds- und Bohrzentrum gelungen.
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